Опросный лист № 8.

Сальниковое уплотнение штока 

компрессоров плунжерных.

Предприятие-заказчик _________________________________________________________

Цех ________________________________________________________________________

1. Общие положения.

1.1. Опросный лист заполняется раздельно на каждый тип компрессора.

1.2. Взамен существующих уплотнений штока будут поставлены комплекты уплотнения, в общем случае состоящие из:

- колец малопроницаемых из композита на основе фторопласта-4 и ТРГ "ГраФлекс";

- колец теплоотводящих типа "сендвич" из ТРГ "ГраФлекс";

- уплотнительных колец из ТРГ "ГраФлекс";

- колец грязезащитных, армированных металлической фольгой толщиной 0,03(0,1 мм.

Сочетание колец устанавливается Исполнителем.

1.3. Модернизация уплотнения штока компрессора производится без изменения размеров штока  и сальниковой камеры. Конструкторскую документацию на модернизацию узла уплотнения представляет Исполнитель. Комплект колец по п.1.2. поставляет Исполнитель. Стальные детали для модернизации узла уплотнения изготавливает Заказчик.

1.4. Раздел 2 заполняется Заказчиком, раздел 3 - Исполнителем после получения опросных листов.

2. Исходная информация.

2.1. Тип компрессора_____________________________Завод-изготовитель:__________________________

2.2. Рабочая среда: _____________________________ Давление _________ кг\см2, Температура   ______0С 

2.3. Количество ходов в минуту:________________

2.4. К опросному листу прикладываются:

- копия чертежа общего вида компрессора;

- копия сборочного чертежа (или эскиз) узла уплотнения штока с указанием диаметров штока, сальниковой камеры и ее глубины, чертежи (или эскизы) деталей.

2.5. Тип применяемого уплотнения ____________________________________________________________

2.6. Количество комплектов _________________________________ 

(Примечание: комплект-набор колец на одну сальниковую камеру)

2.7. Примечания (особенности)  ________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________________

2.8. Ф.И.О. (полностью) представителя Заказчика __________________________________  дата__________ 

код города _________________тел.(городской)___________________тел. (внутр.)______________________

3.Предложения Исполнителя.

3.1. Регламент ____ - _____ - ____________

3.2. Лист каталога №______________________ Сборочный чертеж №________________________________

3.3. Письмо №___ от ___________________ ; факс _____ от_______________

________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________________

4. По результатам рассмотрений предложений Исполнителя Заказчик принимает решение о составе и объеме заявки.

Приложение 1.
	Арматура высокого давления
	  К А Т А Л О Г
	Сальниковое уплотнение штока 
	Всего листов____

Лист______
	Идент. №.

ТЭС-001-1

	

	Тип арматуры:   задвижка регулирующая                   Завод-изготовитель   ЧЗЭМ   .

Серия:              992-100           870-100            870-200            914-250          

                         1084-100         870-150             870-250           870-300 

	

	Рабочая среда - вода;                            Р - 373 кгс/см2 ;                                        t -  280 0С  

	Дкамеры, мм
	dштока, мм
	Hкамеры, мм

	52
	36
	130

	Предприятие-заказчик:     ТЭС   . 

	[image: image1.bmp][image: image2.bmp][image: image3.bmp]Конструкция сальникового уплотнения штока.

          М1:1

1. Кольцо замыкающее, тип       КГФО    52х36х8   мм.       2 шт.   

          2.  Кольцо уплотнительное , тип      КГФ 52х36х8   мм.      5 шт.   
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	Арматура высокого давления
	  К А Т А Л О Г
	Сальниковое уплотнение штока 
	Всего листов____

Лист______
	Идент. №.

АЭС-001-1

	

	Тип арматуры: клапан запорно-дроссельный           Завод-изготовитель           ЧЗЭМ       .       
Серия:     БРУ-Д 890-100/200,           БРУ ТК  890-100/200

	

	Рабочая среда - вода ;                                Р -   0,8  кгс/см2 ;                                    t -  300 0С  

	Дкамеры, мм
	dштока, мм
	Hкамеры, мм

	78
	52
	190

	Предприятие-заказчик:            Чернобыльская АЭС

 

	[image: image4.bmp]Конструкция сальникового уплотнения штока.

          М1:2

1.  Кольцо замыкающее, тип          КГФ-Д-ВН  78х52х13 мм.         3 шт.   

          2.  Кольцо уплотнительное , тип      КГФ  78х52х13    мм.              5 шт.

                   

	
	


Приложение 2.


Характеристика упругих свойств графитового материала "ГраФлекс".

1. Свойства графитового материала "ГраФлекс".

На рис. 1 приведена зависимость упругих свойств графитового материала "ГраФлекс" от плотности. В пределах каждой кривой упругой деформации "ГраФлекс" не теряет упругости. Если для кривой упругой деформации (например, 1-2) нагрузка превысит предельную (точка 2), то изменение плотности будет идти по кривой пластического течения графита (2-3) до любого необходимого значения плотности (3). Новому значению плотности соответствует своя кривая упругой деформации (3-4).

"ГраФлекс" во всем диапазоне до 2000 кг/см2 включительно сохраняет, для выбранных значений плотности, упругую деформацию в пределах 10% высоты (толщины). "ГраФлекс" не стареет, не теряет упругих свойств под воздействием температуры и нагрузок (в том числе циклических и термоциклических), пригоден для многоразового использования.

ЗАО "Унихимтек", в зависимости от нагрузок и других условий, подбирает необходимую плотность материала "ГраФлекс" и строго обеспечивает ее при изготовлении уплотнительных изделий (сальники, прокладки и др.).

2.  Сальниковые уплотнения арматуры.

Выбор параметров материала "ГраФлекс" в сальниковом уплотнении штока арматуры производится из условия создания удельного давления в уплотнении не менее чем в два раза превышающем рабочее давление среды при любых режимах работы арматуры.

3. Уплотнения фланцевых соединений.

3.1. Для любой конструкции фланцевого соединения при применении "ГраФлекс" целесообразно раздельно решать две задачи:

· обеспечение конструкционной прочности при восприятии любых видов нагрузок, за счет затяжки крепления до контакта фланцев по металлу с необходимым усилием;

· уплотнение фланцевого соединения, за счет подбора необходимой плотности материала "ГраФлекс".

При использовании традиционных малоупругих уплотнительных материалов (паронит, металлоасбест, медь и др.) обе задачи вынужденно решаются одновременно, при этом для уплотнения требуется более мощный крепеж и габариты фланцев, в сравнении с уплотнением из материала "ГраФлекс".

 3.2. Выбор плотности материала "ГраФлекс" в уплотнении фланцевого соединения производится из условия обеспечения (при любых нестабильных режимах работы оборудования) удельного давления в уплотнении в несколько раз превышающем давление рабочей среды в зависимости от конструкции прокладки и фланцевого соединения.

3.3. Конструкционная прочность оборудования может обеспечиваться исходя из следующих условий:

· исключается раскрытие фланцевого соединения (при любых режимах работы оборудования), за счет предварительной затяжки крепежа;

· допускается раскрытие фланцевого соединения.

В первом случае, толщина прокладки из "ГраФлекс" может выбираться в пределах 2-5 мм, в зависимости от размеров фланцевого соединения и технологии изготовления прокладки (уплотнения).

Во втором случае, толщина уплотнения из материала "ГраФлекс" должна быть не менее, чем в 20 раз больше максимальной величины раскрытия фланцевого соединения. При этом, в конструкцию уплотнения вводятся стальные детали специальной конструкции, исключающие выдувание графитового материала в щель, образовавшуюся при раскрытии фланцевого соединения.

Продолжение приложения 2.

3.4. При применении прокладок из ТРГ "ГраФлекс" контакт фланцев по металлу достигается:

· подбором высоты шипа-паза или выступа-впадины - при изготовлении новых фланцев, или путем механической обработки существующих фланцев;

· установкой, для существующих фланцев, ограничителей сжатия (стальные кольца по наружному или внутреннему диаметру прокладки, шайбы под крепеж и др.).

Применение ограничителей сжатия позволяет:

· упростить сборку фланцев;

· обеспечить необходимую степень сжатия прокладки и ее сохранение в процессе эксплуатации.

3.5. Применение прокладок из ТРГ "ГраФлекс" на стадии конструирования новых фланцевых соединений позволяет:

· оптимизировать габариты фланцев и крепежа за счет уменьшения зеркала уплотнения;

· упростить расчеты на плотность фланцевого соединения, за счет раздельного решения задач конструкционной прочности и плотности фланцевого соединения.

Продолжение приложения 2.

Зависимость упругих свойств графитового 

материала "ГраФлекс"  от плотности.






















Примечание.

1. На графике представлена принципиальная схема зависимости упругих свойств (без масштаба) от плотности.

2.   Зависимость упругих свойств (в масштабе) от плотности замеряется применительно к типу исходного графитового материала, схеме расположения фольги "ГраФлекс"  и др. 
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Дополнительное подсальниковое кольцо





Примечание:





Глубина сальн-вой камеры, мм





105
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Высота дополнит. подсальникового кольца, мм





50


54


74





Кольцо разделительное





Дополнительное подсальниковое кольцо





1





2





Давление


Н/мм2





200





Кривая пластического 


течения графита





10%





100





Кривые упругой деформации графита





3





2





10%





4





1





2,2           Плотность


                 грамм/см3





Рис. 1








